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Verfahrensprüfungen sind im AD 2000-Merkblatt HP 2/1 geregelt. In diesem Merkblatt wird auf die 
Anwendung der Normen DIN EN ISO 15614-1, 15613 und 15609-1 sowie möglicher Zusatzanforde-
rungen hingewiesen. Diese Regelungen gelten grundsätzlich auch für das Bahnschweißen mit Licht-
bogenschweißrobotern und sind entsprechend anzuwenden. Das Merkblatt dient der Ergänzung der 
Abschnitte Geltungsbereich, Schweißen der Prüfstücke, Prüfen der Prüfstücke sowie Ergänzungen 
und Wiederholung der Verfahrensprüfung. 

Dieses Merkblatt wurde von den Erstellern nach bestem Wissen aufgestellt und entspricht aus Sicht 
der Verfasser dem Stand der Technik. Die im Merkblatt enthaltenen Anforderungen geben sicher-
heitstechnisch ausreichende Lösungen für den Regelfall an. Eine Haftung, auch für die sachliche 
Richtigkeit der Darstellung in dieser Vereinbarung, ist ausgeschlossen. Ebenso sind Patent- und an-
dere Schutzrechte vom Anwender eigenverantwortlich zu klären. 

Das Merkblatt wird laufend dem Stand der Technik angepasst. Anregungen hierzu sind zu richten an 
den Herausgeber: 

Verband der TÜV e.V. 
Friedrichstraße 136 

10117 Berlin 
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