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1 Prüfmodalitäten 
 
1.1 Art und Umfang der Prüfungen richten sich nach den vorgesehenen Mindestanforderungen 

im Hinblick auf Verarbeitung und Verwendung der jeweiligen Erzeugnisformen. Die 
Prüfungen werden, soweit nichts anderes festgelegt ist, im üblichen Lieferzustand 
durchgeführt. Im Einzelnen sind die nachfolgend genannten Prüfungen durchzuführen. 

 
1.2 Bei gleichzeitiger Begutachtung mehrerer Erzeugnisformen oder Dickenbereiche werden die 

Prüfstücke so ausgewählt, dass sie den zur Begutachtung beantragten Bereich und die dazu 
notwendigen Herstellungsverfahren erfassen. Es ist anzustreben, eine möglichst niedrige 
Zahl von Prüfstücken auszuwählen, die den gesamten Abmessungsbereich von 
Erzeugnisformen abdecken. 

 
1.3 Üblicherweise gelten folgende Unterteilungen des Wanddickenbereiches je Erzeugnisform: 
 

Erzeugnisform Bereich 

 I 

[mm] 

II 
[mm] 

III 
[mm] 

Band ≤   2,0     >   2,0 bis ≤     5,0 >     5,0 

Blech ≤ 10,0     > 10,0 bis ≤   30,0 >   30,0 

Rohr ≤   2,0     >   2,0 bis ≤     5,0 >     5,0 

Schmiedestück/Rohr ≤ 60,0     > 60,0 bis ≤ 120,0 > 120,0 

Platte ≤ 60,0     > 60,0 bis ≤ 120,0 > 120,0 
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